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通 用 技 术 要 求
General technical requirments

1.未注销孔    0.02，螺孔      0.2；
  Unlabeled pin hole      0.02,threaded hole        0.2

2.未注倒角C0.5，锐边倒钝；
  Unlabeled chamfer C0.5,smooth the sharp edge

3.表面光洁，无毛刺、飞边、划伤；
  Smooth surface without burr and flashing,scratch

4.表面处理零件公差为处理后的要求；
  Surface treatment parts tolerance 
for control requirements after treatment
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其余：

数量：2件
材料：
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